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92 915 537.2 

WAGNER SPRAY TECH CORPORATION 
WU 1872 

Die Erfindung betrifft das Gebiet der Fluid- Kolbenpumpeinrich- 
tungen, die fiir das Hochdruck-Airless-Spruhen eingesetzt wer- 
deri. In der Vergangenheit erforderten die Fluidabschnitte sol- 
cher PuTTipeinrichtungen haufig Spezialwerkzeuge fiir die Demon- 
tage, und sie wurden von Zugbolzen zusammengehalten/ bei denen 
nach der Entfernung alle Bestandteile zu losen Einzelstticken 
werden. Dies fiihrte zu Schwierigkeiten bei der Wartung von 
Bestandteilen des Fluidabschnitts vor Ort . Zusatzlich erfor- 
derten die Konstruktionen des Standes der Technik, daS in dem 
Fluidabschnitt ein einziger Dichtungstyp verwendet wird, ubli- 
cherweise einen V-Ring-Packungssatz , wodurch die Anpassungs- 
fahigkeit solcher Fluidabschnitte des Standes der Technik an 
verschiedene Wartungsbedingungen beschrankt wurden. Ferner lag 
bei den Bauweisen des Standes der Technik der Packungssatz in 
einer ringformigen Ausnehmung, welche relativ unzuganglich 
war, weil sie selbst bei Demontage des Gehauses axial abgele- 
gen innerhalb * der Puitipe vorgesehen wurde. 

Die vorliegende Erfindung liberwindet die Nachteile des Standes 
der Technik, indem sie einen Schnellwechsel -Fluidabschnitt 
vorsieht, der eine Demontage nur der Komponenten in dem Fluid- 
abschnitt erlaubt, welche gewartet werden miissen, und dies 
ohne dafi Spezialwerkzeuge benotigt werden, und sie ermoglicht 
es femer, dafi derselbe Fluidabschnitt, abhangig. von den An- 
forderungen an Wartung und Lebensdauer, entweder V-Ring-Dich- 
tungssatze oder eine U-formige Becherdichtung oder Lippendich- 
tung verwendet. Mit dem vorliegenden Aufbau ist der Packungs- 
satz oder die Dichtung sofort nach der Demontage der zwei Tel- 
le des Fluidabschnittsgehauses zuganglich. 

Figur 1 zeigt einen seitlicher AufrilS einer tragbaren Farb- 
spritzeinrichtung, bei der die vorliegende Erfindung 
niitzlich ist; 

2180 



BOEHMERT & BOEHMERi:' ^ .'/.j 

• •• •••• • 



2 - 



Figur 2 ist eine Teilschnittdarstellung eines Teils der Fi- 

gur 1, welche die vorliegende Erfindung zeigt; 
Figur 3 ist eine Seitenansicht eines Schnellwechsel -Montage- 

flansches, der bei der Realisierung der vorliegenden 

Erfindung verwendet werden kann; 
Figur 4 ist eine Schnittdarstellung entlang der Linie 4-4 in 

Figur 3; 

Figur 5 ist eine Stirnansicht des Flansches der Figur 3; . 
Figur 6 ist eine Teilexplosionsdarstellung eines Teils der 
Figur 2; 

Figur 7 ist eine Schnittdarstellung der Baugruppe des Fluid- 
abschnitts der vorliegenden Erfindung mit Lippen- 
dichtungen; 

Figur 8 ist eine Seitenansicht einer Lippendichtung, bei der 
Telle weggeschnitten sind, die in der iri Figur 7 
gezeigten Ausf uhrungsf orm verwendet werden kann-;.- 

Figur 9 zeigt eine Schnittdarstellung der Baugruppe des 

Fluidabschnitts der vorliegenden Erfindung mit zwei - 
Dichtungssatzen und einer alternativen Baugruppe fur 
das EinlaS-AnschluSstuck; 

Figur 10 ist eine Explosidnsdarstellung einer Dichtungsgrup- 
pe, die fur die in Figur 9 gezeigte Ausf uhrungsf orm 
der Erfindung in der Praxis nutzlich ist; 

Figur 11 ist eine Drauf sicht auf ein Joch des EinlalS-An- 

schluEstilcks, das in Verbindung mit der in Figur 9 
gezeigten Ausf uhrungsf orm der vorliegenden Erfindung 
in der Praxis nutzlich ist; 

Figur 12 ist eine Schnittdarstellung entlang der Linie 12-12 
in Figur 11; 

Figur 13 ist eine Stirnansicht des Jochs der Figur 11; 

Figur 14 zeigt ein Einlafi-AnschluSstilck .in Form eines Pfo- 
stens, das fur die Realisierung der vorliegenden 
Erfindung gemaS der in Figur 9 gezeigten Ausfiih- 
rungsforra nutzlich ist. 
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Figur 15 zelgt eine Schnittdarstellung . entlang der Linie 15- 

15 der Figur 14; 
Figur 16 zeigt eine Unteransicht des Pf ostens der Figur 14 . 

In Figur 1 ist eine tragbare Farbspritzeinrichtung 10 gezeigt. 
pie Einrichtung 10 hat vorzugsweise eine T^triebsmaschine, wie 
einen Verbrennungsmotor 12 und eine Kupplung 14, die eine 
Farb-Kolbenpumpe 16 antreiben, welche Farbe aus einem Behalter 
Oder Farbeimer 18 Ziehen kann. Die Einrichtung 10 ist vorzugs- 
weise auf einem Raderf ahrzeug 20 montiert und wird von diesem 
getragen. Man mufi verstehen, dafi der Benzinmotor 12 und die 
Kupplung 14 durch einen elektrischen Motor oder eine andere 
geeignete Maschine (nicht gezeigt) zum Antreiben der Pumpe 16 
ersetzt werden konnen. Die Farbe wird TQber ein AuslaS-An- 
schluBstiick 13 8 und einen flexiblen Schlauch 210 zu einer 
Farbspritzpistole 212 mit einem Ein/Aus-Drucker 214 gefuhrt. 

Man muS verstehen^ dafi nach dem Beenden des Farbauftrags iibli- 
cherweise ein Losungsmittel durch die Farbpumpe 16, den 
Schlauch 210 und die Pistole 212 gespult wird, ura Farbe von 
diesen Teilen abzuwaschen. Dieses Spulen ist nicht immer aus- 
reichend/ um die Farbe vollstandig von der Einrichtung 10 ab- 
zureinigen, und manchmal miissen die inneren, mit der Farbe in 
Kontakt kommenden Oberflachen der Pumpe 16 zuganglich gemacht 
werden. Aufgrund der Beschrankungen der Systeme des Standes 
der Technik fuhrte ferner die Verwendung eines einzigen Dich- 
tungstyps zu einer weniger als idealen Anpassung der Dichtung 
an die Farbe oder andere Substanz, die gepumpt werden soil, 
und hauf ig mufiten die gesamte oder ein Teil der Pumpe 16 fur 
die Reparatur und den Ersatz von Teilen zu einer Wartungsf irma 
oder dem Hersteller gebracht werden. 

Die in Figur 2 gezeigte Pumpe 16 weist vorzugsweise ein Unter- 
setzungsgetriebe 22 auf, das mit der Ausgangsseite der Kupp- 
lung 14 (oder mit dem elektrischen Motor, nicht gezeigt) ver- 
bunden ist. Das Untersetzungsgetriebe 22 hat eine Ausgangswel- 
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le 24, die in einera Antriebsgehause 26, vorzugsweise von Walz- 
lagern 28, 30 getrageii wird. Die Welle 24 ist vorzugsweise auf 
einen Exzenter 28 abgestimmt und treibt diesen an, wobei der 
Exzenter seinerseits drehbar mit einer Kurbelwange 3 0 verbun- 
den ist. Die Kurbelwange 30 ist uber einen Schwingzapf en 
schwenkbar mit einem Schieber 32 verbunden. Der Schieber 32 
wird vorzugsweise in einem Schiebergehause 36 getragen, das an 
dem Antriebsgehause 26 befestigt ist, Eine entfernbare 
Antriebsgrehauseabdeckung 38 sieht einen Schutz fur die 
Antriebse;inrichtung 37 vor, welche aus der Welle 24, dem Ex- 
zenter 28 und der Kurbelwange 30 besteht, und sie ermoglicht 
den Zugang auf diese Telle bei Entfernen der Abdeckung 3 8 von 
der Einrichtung 10. 

Eine Fluidabschnitts-Baugruppe 40 ist vorzugsweise iiber einen 
Schnellwechsel-Fluidabschnittsmontagef lansch 42 an der An- 
triebseinrichtung 3 7 angebracht . Die Fluidabschnitts-Baugruppe 
40 umfalSt einen hin- und herbewegbaren Kolben 44, der in einem 
FluidabschnittsgehSuse 46 getragen ist. Das Fluidabschnitts- 
gehause 46 besteht aus einem EinlaEabschnitt 48 und einem Aus- 
lafiabschriitt 50. Ein EinlaS-Riickschlagventil 52 wird von einem 
Einlafi- Rucks chlagventilgehause 54 getragen, das mit einem 
Saugrohr 56 verbunden ist, welches an seinem Einlafiende 60 ein 
Sieb 58 aufweist- Der Kolben 44 tragt vorzugsweise " ein AuslalS- 
Rucksschlagventil 62 und hat einen internen Durchgang 64, der 
liber mehrere Kanale 66, 6 8 mit einer ringformigen AuslaSkammer 
70 verbunden ist, die mit einer AuslaSof f nung 72 in Verbindung 
steht . . 

Man mulS verstehen, daS das Saugrohr 56 und das EinlaS-Ruck- 
schlagventilgehSuse 54 interne Verbindungsbohrungen aufweisen, 
die einen EinlaBdurchgang 74 bilden, 

Figur 2 zeigt den Schieber 32 in einer oberen oder zuruck- 
gezogenen Position 8 0 und eine Teilschnittdarstellung des 
Schiebers 32, der mit dem Kolben 44 in einer unteren oder aus- 
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gestrecJcten Position 82 verbunden ist. Nun auch mit Bezug auf 
Figur 6 sieht man, dalS der Schieber 32 vorzugsweise eine 
axiale Innenbohrung 84 hat, welche eine axiale Verlangerung 86 
des Kolbens 44 aufnimmt. Der Schieber 32 hat auch eine Quer- 
bohrung, oder in Durchmesserrichtung verlaufende Bohrung 88. 
Die Bohrung 8 8 kann mit einer ahnlichen Quer- oder in 
Durchmesserrichtung verlaufenden Bohrung 9 0 in der Verlan- 
gerung 86 fluchten, wenn die Verlangerung 86 in der Bohrung 84 
des Schiebers 32 auf genoTnmen ist. Der Schieber 32 und der Kol- 
ben 44 sind fiir eine bidirektionale Hin- und Herbewegung durch 
einen Verbindungsstif t 92 verkuppelt, wenn der Stift 92 in 
Bohrungen 88, 90 aufgenommen ist. Der Stift 92 wird in den 
Bohrungen 88, 90 von einem Halte-Drahtclip zuruckgehalten, der 
in einer Umfangsnut 96 aufgenommen ist, welche die Bohrung 88 
schneidet . 

In den Figuren 3 bis 5 sind bestimmte Details des Montageflan- 
sches 42 genauer dargestellt . Der Flansch 42 hat ein erstes 
Ende 98 mit einer axialen Gewindebohrung 99. Der Flansch 42 
hat ferner ein zweites Ende 100 mit einer radial hach auSen 
gerichteten Lippe 102 mit mehrereh schliissellochf ormigen, axi- 
al orientierten Offnungen 104, welche sich durch die Lippe 102 
erstrecken- Der Flansch 42 .hat ferner einen langldchen, im 
wesentlichen zylindrischen Wandabschnitt 106 zwischen dem er- 
sten "und dem zweiten Ende 98, 100- Der Wandabschnitt 106 hat 
diametral gegenuberliegende , radial ausgerichtete Offnungen 
108, 112, s die durch ihh hindurchfuhren. Der Flansch 42 hat 
ferner eine nach innen gerichtete Lippe 112 mit einer durch 
die Lippe fiihrenden Bohrung 114. 

Nun wieder spezieller mit Bezug. auf die Figuren 2 und 6, die 
Fluidabschnitts-Baugruppe 40 kann von der Antriebseinrichtung 
37 entfernt werden, indem der Clip 94 aus dem diametralen Ein- 
griff in den diametral gegenuberliegenden Bohrungen 88, 90 
bewegt wird, so dafi der Stift 92 durch die Offnung 108 ent- 
fernt werden kann, wie in Figur 6 gezeigt . Der Clip 94 kann 
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entlang des Schiebers 32 bewegt werden, wie bei der Position 
94a angedeutet, Oder. er kann vollstandig entfernt werden, wie 
bei 94b gezeigt. Als nachstes wird jeder der mehreren Schraub- 
verbinder 116 gelost; der Flansch 42 wird relativ zu dem 
Schiebergehause 3 6 gedreht, so dafi die breiteren Abschnitte 
118 (siehe Figur 5) der Bohrungen oder Offnungen 114 mit den 
verbreiterten Kopfen 120 der Verbinder 116 fluchten. Die 
Fluidabschnitts-Baugruppe 40 ist dann von der Antriebsein- 
richtung 3 7 in axialer Richtung abgesetzt und kann mit nur 
einem gelosten Tell, dem Stift 32, getrennt von zwei dadurch 
entstaiidenen Unterbaugruppen der Einrichtung 10 gewartet oder 
repariert werden. Der Flansch 42 kann entfernt wierden, indem 
er von dem Rest der Fluidabschnittes-Baugruppe 40 abgeschraubt 
wird. Zusatzlich kann das Saugrohr 56 von dem anderen Ende der 
Fluidabschnitts-Baugruppe 40 getrennt werden, indem ein Deckel 
55 von dem Gehause 54 abgeschraubt wird- 

Die Fluidabschnitts-Baugruppe 40 sieht dann wie in Figur 7 
aus. Figur 7 zeigt eine erste Ausfuhrungsf orm der Fluidab- 
schnitts-Baugruppe 40, die U-f6rmige Becher- oder Lippendich- 
tungen verwendet, wobel man heirausgefunden hat, dafi diese 
Dichtungen in Verbindung mit Latexfarben eine langere Lebens- 
dauer haben. 

Da solche Lippendichtungen teurer sind als V-Ring-Packungen, 
ist es vorteilhaft, wenn die Fluidabschnitts-Baugruppe 4 0 auch 
V-Ring-Packungen verwenden kann, wie in Figur 9 gezeigt. Dabei 
ist es wichtig, daS die Fluidabschnitts-Baugruppe 40 gemaS der 
vorliegenden Erf indung umgewandelt werden. kann, um Packungs- 
satze Oder Lippendichtungen verwenden zu konnen, und daS diese 
Umwandlung vor Ort von der Bedienungsperson der Lackierein- 
richtung vorgenommen werden kann, z.B. wahrend. der Reinigung 
liber Nacht oder wahrend der taglichen Wartung der Einrichtung 
10. Dadurch, dafi eine leichte und einfache Entfernung der 
Fluidabschnitts-Baugruppe 4 0 von der Antriebseinrichtung 37 
moglich ist, kann es fur die Bedienungsperson der Lackierein- 
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richtung wGnschenswert sein, eine oder mehr Ersatzbaugruppen 
des Fluidabschnitts 40 fiir den Fall zur Verfugung zu haben, 
daS in der Fluidabschnitts-Baugruppe 40 ein Fehler auftritt, 
Oder urn die Einrichtung 10 schnell von Latexfarbe auf eine 
Farbe auf Olbasis oder einen Lack zu konvertieren, bei denen 
Packungsdichtungen bevorzugt werden. Um die Dichtungen zu er- 
setzen, mufi man nur die Fluidabschnitts-Baugruppe von der An- 
triebseinrichtung losen und dann einen Montagef lansch und zwei 
Gehauseabschnitte voneinander losschrauben, um einen direkten 
und unmittelbaren Zugriff auf die Dichtungen zu haben. 



um 



Es hat sich femer ale sinnvoll erwiesen, eine Option zum Vor 
seheh eines geradlinigen Fluidabschnittaufbaus 40 zu haben, 
ein (geradliniges) Inline -Saugrohr 56 unterzubringen, wie in 
den Figuren 1 und 2 gezeigt, vind es hat sich aueh als wun- 
schenswert herausgestellt, ein schwenkbares EinlaS-AnschluB- 
stvick 222 vorzusehen, wie in Figur 9 gezeigt, um Farbe aus 
Behaltern saugen zu konnen, die wesentlich gr6iSer als der 
Behaiter is .sind. In einem s^olchen Fall wird ein flexibles 
Saugrohr (nicht gezeigt) vorzugsweise an Gewinden 244 an einem 
drehbaren Joch oder Kragen 224 befestigt, wobei das andere 
Ende des flexiblen Saugrohres (nicht gezeigt) z.B. zu einer 55 
Gallon-Tonne oder einem anderen BehSlter (nicht gezeigt) fiir 
Farbe oder ein anderes Material, das von der Einrichtung 10 
gepumpt werden soli, fiihrt. 

Wieder in Figur 7 sieht man, daS die Fluidabschnitts-Baugruppe 
40 einen Kolben 44 und einen oberen Zylinder oder ein Aus- 
laSteil 50 des Fluidabschnittsgehauses 46 umfafit. Das Gehause 
46 hat auch einen unteren Zylinder oder ein EinlaSteil 48. Das 
FluidabschnittsgehSuse 46 ist somit gegabelt oder in zwei Tel- 
le geteilt und umgibt den Kolben 44 und hat ferner eine erste 
zylindrische, ringfSrmige Ausnehmung 132 zwischen dem Gehause 
46 und dem Kolben 44, die von dem EinlaS- und dem AuslaSteil 
48, 50 eingegrenzt wird. Der obere Zylinder 50 und der untere 
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Zylinder 4 8 sind vorzugsweise mittels kammender Gewinde 134 
losbar aneinander bef estigt . 

Wie man am deutlichsten in Figur 7 sehen kann, gibt es eine 
zweite zylindrische Ausnehmung 13 6 zwischen dem oberen Zylin- 
der 128 und dem Kolben 44. Die obere oder zweite zylindrische 
Ausnehmung 13 6 ist vorzugsweise teilweise von einer nach innen 
gerichteten Lippe 112 an dem Flansch 42 eingeschlossen. 

Wie man weiter in Ficrur 7 sieht, hat der Auslafiteil 5 0 des 
Fluidabschnittsgehauses 46 vorzugsweise ein AuslaS-AnschlulS- 
stiick 138 in der AuslaSof f nung 72 und ist mit einer Kupfer- 
buchse Oder einer Dichtung in der Form einer Unterlegscheibe 
verschlossen. Das EinlaS-Ruckschlagventilgehause 54 tragt ei- 
nen Einlafi-Ruckschlagventilsitz 442 und eine EinlaS-Kugelf lih- 
rung oder einein Kugelkaf ig 144 der von einer EinlaS-Muf f e 146 
zurflckgehalten wird.. Ein O-Ring 148 dichtet vorzugsweise das 
Gehause 54 mit dem Gehauseabschnitt 48 ab. Eine Kyigel 50 dient 
als ein Rucks chlagventileleraent filr das EinlaS-Riickschlagven- 
til 52 . . 

Wenn man sich nun dem AuslaS-Ruckschlagventil 62 in dem Kolben 
44 zuwendet, so ist eine Ruckhaltemutter 52 vorzugsweise uber 
ein Gewinde 154 an dem Kolben 44 bef estigt. Die Mutter 152 
tragt den AuslaS-Ruckschlagventilsitz 156, die AuslaS-Kugel- 
fiihrung 158 und die AuslalS-Ruckschlagventilkugel oder das 
Rvickschlag-Ventilelement 160. 

Man mulS verstehen, daS wahrend der Aufwartsbewegung des Kol- 
bens 44 das EinlaS-Ruckschlagventil 52 • geof f net und das Aus- 
laS-Riickschlagventil 52 geschlossen wird, und daS wahrend der 
Abwartsbewegung des Kolbens 44 das EinlaS-R\lckschlagventil 52 
geschlossen und das AuslaS-Ruckschlagventil 62 geof f net -wird, 
wodurch Farbe sowohl wahrend des Aufwartshubs als auch wahrend 
des Abwartshubs des Kolbens 44 von dem Einlafidurchgang 74 zu 
der AuslaJSof f nung 72 gepumpt wird. Da die Farbe bei dem AuslaiS 
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72 einen deutlich h6heren Druck hat als die Farbe bei dem Ein- 
laS 74, mu& es eine wirksame Abdichtung zwischen dem Kolben 44 
und dem Gehause 46 bei dem EinlaSabschnitt 4 8 und dem AuslaS- 
abschnitt 50 geben. Ferner muS der Kolben 44 gegen den AuslaS- 
abschnitt 50 in dem Bereich abgedichtet werden, wo der Kolben 
44 aus.dem Gehause 46 austritt. Die erste und die zweite Aus- 
nehmung 13 2, 13 6 sehen jeweils ringformige Rkume f\ir solche 
Dichtmittel vor. Bei der in Figur 7 gezeigten Ausf iihrungsf orm 
kann eine Lippendichtung 162, wie die in ..Figur 8 gezeigte, und 
wie sie von A. W- Chesterton Co., Stoneham. MA 02180 als Mono- . 
dichtung aus der 10.000-Reihe erhaltlich ist, als das Dicht- 
mittel verwendet werden. Die Lippendichtung 162 wird vorzugs- 
weise von einem DichtungstrSger 164 in Position gehalten. Der 
Trager 164 kann einen VerschleiSring 166 aus Teflon oder einem 
anderen geeigneten Material aufweisen. Alternativ kann der 
VerschleiSring 166 weggelassen werden. Der Dichtungs trager 174 
ist vorzugsweise mittels O-Ringen 168, 170 gegen die Gehause- 
abschnitte 48, 50 abgedichtet. Es hat sich als vorteilhaft 
herausgestellt, daS in die erste Ausnehmung 132 eine zweite 
Lippendichtung 174 eingesetzt wird, die identisch zu der er- 
sten Lippendichtung 162 ist. 

Ein ahnlicher Dichtungstrager 176 mit einem Verschleifiring 182 
und eine zusatzliche Lippendichtung 178 konnen bei der zweiten 
Ausnehmung 136 verwendet . werden . Ein konvent lonelier Wischer 
180, kann verwendet werden, urn externe Verunreinigungen von der 
Innenseite der Baugruppe 40 zu entfernen. Um Kosten zu sparen, 
konnen der Wischer 180 sowie der VerschleiBring 182 in dem 
Trager 176' weggelassen werden. 

Obwohl es wunschenswert ist, die Spezialwerkzeuge, die fur die 
Demontage der Einrichtung 10 notwendig sind, auf einem Minimum 
zu halten, kann es wunschenswert sein, den Zugang auf das In- 
nere des Fluidabschnittsaufbaus 40 zu begrenzen, z.B. auf sei- 
che Personen, die eine spezielle Schulung und Ersatzteile. ha- 
ben, und zu diesem Zweck werden zwei Sacklocher 184, 186 in 
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dem Einlafi- bzw. dem AuslaSabschnitt 48, 50 ausgebildet. Die 
Bohrungen 184, 186 konnen jeweils einen Lochmutterndreher mit 
einem einzelnen Dorn aufnehmen, um die Fluidabschnitts -Bau- 
gruppe 40 zu demontieren, Alternativ, wenn der Zugriff nicht 
beschrankt werden soil, konnen die beiden Einlafi- und Auslafi- 
abschnitte 48, 50 des Gehauses 46 flache oder hexagonale oder 
andere offenendige Oberflachen haben, die tnit: einem Schrauben- 
schliissel gegrif fen werden konnen, wie allgemein zutn Trennen 
von zwei verschraubten Teilen bekannt. ist . 

In Figur 9 ist eine alternative Ausfuhrungsf orm der Fluidab- 
schnitts -Baugruppe 40' gezeigt. Bei dieser Ausfuhrungsf orm 
werden die Dichtmittel von einem Packungssatz 187 gebildet, 
der aus wechselnden Leder- und Elastomer-V-Ringen gebildet 
ist\ Die Elastomer-V-Ringe sind vorzugsweise Ringe aus Poly- 
ethyl en mit extra hohem Molekulargewicht • Die V-Ringe aus Le- 
der 188 und die elastomeren V-Ringe 190 werden vorzugsweise 
zwischen einem Stiitzring 192 und einem Druckring 194 zusammen- 
gedriickt- Der Stiitzring 192 und der Druckring 194 sind vor- 
zugsweise aus Delrin hergestellt, das von E. I. DuPont de Ne- 
mours Co. erhaitlich ist. Alternativ kann der Stutzring 192 
aus verstarktem Delrin oder Stahl bestehen. Die Kompression 
wird (iber eine Wellenscheibenf eder 196 auf den Packungssatz 
187 auf gebracht . 

Es hat sich als yorteilhaft herausgestellt , in der zweiten 
Ausnehmung 136 eine Packungshvilse 198 zu verwenden, die mit 
einem O-Ring ,200 abgedichtet ist. Der zweite Packungssatz -202 
umfafit vorzugsweise einen ahnlichen Stapel aus abwechselnden 
ledernen und elastomeren V-Ringen 204, 206, die vorzugsweise 
zwischen einem zweiten Stutzring 2 08 und einem zweiten Druck* 
ring 216 zuriickgehalten. und von einer zweiten Wellenscheibe 
218 zusammengedriickt werden. 



Man muS verstehen, daE die Ausfuhrungsf orm der Figur 9 in Ver- 
bindung mit dem EinlaS-Ruckschlagventilgehause 54 verwendet 
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warden kann, das in Figur 9 gezeigt ist. Figur 9 zeigt ein al- 
ternatives EinlaS-AnschluSstiick 222, das sowohl einen recht- 
winklig abgewinkelten Eingang als auch einen Freiheitsgrad 
vorsieht, damit die EinlalSof fnung 222 urn den Fluidabschnitts- 
Baugruppe 40' schwenken oder drehen kann . Man muS ferner ver- 
stehen, da£ das schwenkbare EinlaS-AnschluSstiick 2 22 ans telle 
des Inline-EinlaS-AnschluEstucks 54 der Figur 7 verwendet wer- 
den kann, welches die Fluidabschnitts-Baugruppe 40 mit der 
Lippendichtung auf weist . Zusatzlich zeigt Figur 9 eine 
Schraubschliissel-Ansatzflache 154 an dem AuslaSabschnitt 50 
des Gehauses 46 und Flachen 256, 258 an dem EinlaSabschnitt 
48, welche die Bohrungen 184 und 186 ersetzen. 

Nun noch mit Bezug auf die Figuren 11 bis 16, zusatzlich zu 
Figur 9, erkennt man, dafi das schwenkbare FluideinlaS-An- 
schlufistiick 222 vorzugsweise ein Joch 224 (gezeigt in den Fi- 
guren 11, 12 und 13) und einen Pfosten oder Stppfen 226 (ge- 
zeigt in den Figuren 14, 15, und 16) auf weist. 

Das Joch Oder die Abdeckung 224 wird von dem Pfosten 226 auf- 
genommen, und die Kombination wird dann in den EinlaiSabschnitt 
48 geschraubt und mit einem O-Ringe 148 abgedichtet, damit 
kein Lecken auftritt. Das Joch 224 wird von O-Ringen 228, 230 
abgedichtet, welche gleichzeitig eine Drehung des Joches 224 
auf dem Pfosten 226 zulassen. 

Das Joch 224 weist vorzugsweise eine gestufte Bohrung 232 auf, 
die eine erste innere Durchmesserf lache 234 hat, die mit einem 
ersten Durchmessersteg 236 an dem Pfosten 226 eine Spielpas- 
sung bildet. Die Bohrung 232 weist ferner eine zweite innere 
Durchmesserf lache 238 auf, die so bemessen ist, dafi sie mit 
einem zweiten Durchmessersteg 240 an dem Pfosten 226 eine 
Spielpassung bildet. Man muS ferner verstehen, dafi die Bohrung 
232 in Verbindung mit einer Querbohrung 242 in dem Joch 224 
ist, und daS das Joch 224 vorzugsweise ein AuSengewinde 244 
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aufweist, um einen flexiblen Saugheber Oder einen SaugeinlaS- 
schlauch (nicht gezeigt) anziikuppeln. 

Der Pfosten 222 hat vorzugsweise einen inneren Aufbau mit ei- 
ner gestuften Bohrung 246, die vorzugsweise identisch zu dem 
entsprechenden inneren Aufbau des EinlaS-Ruckschlagventilge- 
hauses 54 ist . Dieser innere Aufbau 246 tragt den Riickschlag- 
ventilsitz 14 2, die Einlafiventilfuhrung 144 iind die EinlajStnuf- 
fe 146. Der Pfosten 226 hat einen Abschnitt 248 mit ver ringer - 
tern Durchmesser, der eine Durchgangsbohrung 250 in Verbindung 
mit der gestuften Bohrung 246 auf weist . Der Pfosten 226 hat 
vorzugsweise einen hexagonalen Endabschnitts 252, damit der 
Pfosten 22 6 leichter an dem EinlaS-Gehauseabschnitt 4 8 ange- 
bracht werden kann. 

Die Erfindung ist nicht auf all diese Einzelheifcen beschrarikt, 
Modif ikationen und Variationen kdnnen vorgenommen werden, ohne 
den Bereich der Erfindung gemaS den Anspriichen zii verlassen. 
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Pa t ent anspriiche 

1. Vorrichtung zum Kuppeln und Montieren eines Fluidab- 

schnitts in einer Kolbenpxjutpe der Bauart mit Antriebsmit- 
teln, welche in einem Antriebsgehause (26) auf genonimen 
sind und mit einem doppelt wirkenden Kolben (44) gekup- 
pelt sind, der axial in einem Fluidabschnittsgehause (46) 
hin- und herlauft, umfassend: 

(a) einen Fluidabschnittsmontagef lansch (42) mit 

i) einem ersten Ende <98) , das eine axiale Gewin- 
debohrxmg (99) zum Zusaramenwirken mit einem 
Gewindeende des Fluidabschnittsgehauses (46) 
aufweist, 

ii) einem zweiten Ende (100) mit einer radial aus- 
warts gerichteten Lippe (102) mit iriehreren 
langlochartigen, keilformigen axial ausgerich- 
teten Offnimgen (104) darin und 

iii) einem langgestreckten, im wesentlichen zyiin- . 
drischen Wandabschnitt (106) zwischen dem er- 
sten nnd dem zweiten Ende (98, 100) rait diame- 
tral gegenuberliegenden, radial ausgerichteten 
Durchgangsof fnungen (108) ; 

b) einer hin- und herbeweglichen Kupplungsvorrichtung 

zum Verbinden der Antriebsmittel mit dem Kolben (44) 
zum Hin- und Herbewegen des Kolbens bezuglich des 
GehSuses, wobei die Kupplungsvorrichtung umfaSt: 
i) einen axial ausgerichteten zylindrischen Ab- 
schnitt (32) der Antriebsmittel mit axial xind 
in Durchmesserrichtung verlauf enden Bohrungen 
(84, 88) , 
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ii) eine axial vorspringende KolbenverlSngeriing 
(86) an einem ersten Ende des Kolbens (44) mit 
einer in Durchmesserrichtung verlauf enden 
Durchgangsbohrung (90) , 

iii) einen Verbindiingsstif t (92) , der gleichzeitig 
die in Durchmesserrichtung verlaufenden Bohrun- 
geii (88, 90) des zylindrischen Abschnitts (32) 
der Antfiebsvorrichtung und der Kolbenverlange- 
rung (86) quer durchsetzt, so dalS dann, wenn 
die Kolbenverlangerung in der Axialbohrung (84) 
des zylindrischen Abschnittes auf genoTtunen ist, 
die Antriebsmittel rait dem Kolben zur Hin- und 
Herbewegung gekuppelt sind, und 

iv) Stiftrtickhaltemittel (94b) zum Zuriickhalten des 
Verbindungsstiftes (92) in den in Durchmesser- 
richtung verlaufenden Bohruhgen (88, 90). 

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei der der zylindrische 
Abschnitt (32) eine Umfangsnut (96) aufweist, welche die 
in Durchmesserrichtung verlauf ende Bohrung (88) des zy- 
lindrischen Abschnittes anschneidet xind die Stif truckhal- 
tevorrichtung einen in der Nut aufgenommenen Drahtfeder- 
ring (94b) aufweist, so daI5 der Stift (92) gleichzeitig 
in Eingriff mit dem zylindrischen Abschnitt (32) und der 
Kolbenverlangerung (86) gehalten bleibt . 

Vorrichtung nach Anspzuch 2, bei der der Drahtf ederring 
(94b) und der Stift (92) durch eine der in Durchmesser- 
richtung verlaufenden Bohrungen (108) im Flanschwandab^ 
schnitt (106) zuganglich ist, derart, dafi der Drahtfeder- 
ring axial aus der die Durchmesserbohrvmg (88) des zylin- 
drischen Abschnittes Clberlappenen Position entfernbar und 
der Stift (92) anschlieCend quer verschieblich ist^ um 
den zylindrischen Abschnitt von der Kolbenverlangerung 
abzukuppeln. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der der Flansch 
(42) wahlweise mittels mehrerer Schraubverbinder (116) 
rait einem schwitninenden Gehause (36) verbindbar ist^ wobei 
die Schraubverbinder mit dem Purapenrahmen verschraubbar 
sind und durch die Langlochof fniingen (104) in der 
Flanschschlippe (102) hindurchragen . 

Vorrichtving nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei dem das 
Fluidabschnittsgehause (46) eine offenendige Ringvertie- 
fung (13 6) an eeinem gewindeseitigen Ende aufweist iind 
der Flansch (42) ferner eine nach einwarts gerichtete 
Lippe (112) benachbart der axialen Gewindebohrxing (99) im 
ersten Ende des Flansches aufweist, die eine Endwand fur 
die offenendige Ringvertlefung im Fluidabschnittsgehause 
(46) bildet, wobei eine Trennung des Flansches (42) von 
dem Fluidabschnittsgehauses einen unmittelbaren und di- 
rekten Zugang zu der offenendigen Ringvertiefuhg (136) 
erof fnet . 

Vorrichtung nach Anspruch 5, mit Endabdichtmitteln in der 
offenendigen Ringvertlefung (136) zum Abdichten des Kol- 
bens (44) gegenuber dem Fluidabschnittsgehause (46) . 

Vorrichtung nach Anspruch 6, bei der die Endabdichtxings- 
mittel eihen Stopfbuchsenpackungssatz (2 02) mit mehreren 
abwechselnden Leder- und Elastomer-V-Ringen (204, 206) 
umf aSt . 

Vorrichtung nach Anspruch 1, bei dem die elastomeren V- 
Ringe (204) des Stopfbuchsenpackungssatzes aus einem Po- 
lyethylen von ultrahohem Molekulargewicht gebildet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 8 , bei dem der Stopfbuchsen- 
packungssatz (202) ein Elastomerelement (216) benachbart 
dem Hochdruckende des Packungssatzes aufweist. 



Vorrichtung nach Anspruch 6, bei dem die Endabdichtmittel 
eine elastomere Lippendichtung (17B) und einfen metallenen 
Dichtungstrager (176) umfassen. 

Vorrichtung nach Anspruch 10, bei der die Enddichtungs- 
mittel ferner einen Elastomerabstreif er (180) umfassen, 
der von dem metallenen Dichtungstrager unterstutzt ist . 

Vorrichtung nach Anspruch 11, bei dem der metallene Dich- 
tungstrSger einen VerschleiSring (182) aus Tetra- 
fluorethylen aufweist^ der in Kontakt mit dem Kolben ist. 
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